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FORMES DE DOSAGE POUR CAPSULES 

La presente invention est relative a une forme de dosage pour 
capsules constitutes d'une coquille rigide et destinees a contenir des 
5 substances sol ides, cremeuses ou liquides, notamment pour usage pharma- 
ceutique. 

La forme de dosage selon V invention consiste en deux ou plusieurs 
capsules qui sont reliees les unes aux autres. Les liaisons entre les 
capsules peuvent etre fabriquees simul tanement avec ces capsules par des 
10 techniques de moulage sous pression et peuvent etre formees a partir du 
meme materiau que les capsules elles-memes. Les capsules peuvent etre 
separees en brisant ces liaisons. 

Les capsules peuvent comporter deux ou plus compartiments non 
separables a l'interieur de chaque capsule de maniere a contenir dans 
15 ceux-ci, differents medicaments. 

Des capsules a la fois compartimentees et divisibles peuvent etre 
fabriquees simul tanement pour constituer des unites 3 dosages multiples 
ou plaquettes. 

Des capsules a coquille rigide pour usage pharmaceutique selon 
20 Tart anterieur consistent en une unite qui comporte seulement un 

compartiment de remplissage, forme par un couvercle et un corps cylin- 
drique s'adaptant axialement l'un a I'autre, En raison de limitations de 
fabrication par le procede de moulage au trempe selon Vart anterieur, 
ces capsules de type connu ne peuvent etre reliees I'une a l'autre 
25 durant leur elaboration, 

II est connu que les comprimes procurent une solution pour les 
malades, en leur permettant de choisir le dosage souhaite, en brisant le 
comprime en morceaux. 

Avec la presente invention, il est possible de realiser une 
30 combinaison de deux ou plusieurs medicaments qui ne peuvent etre melan- 
ges ou combines dans un comprime ou dans une capsule selon l'art connu 
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en raison du fait que ces medicaments ont tendance a reagir l'un avec 
1 'autre pour aboutir a des produits inappropries. Avec la presente 
invention, les formes de dosage pour capsules peuvent etre concus de 
maniere a etre divises en unites plus petites, qui peuvent etre ensuite 
5 avalees. 

De plus et conformement a la presente invention, il est possible 
de realise des capsules qui peuvent etre rernplies avec deux ou plusieurs 
medicaments differents. 

Les articles selon la presente invention peuvent etre formes par 
10 moulage sous pression d'amidon, de polymeres hydrophiles tels que la 
gelatine ou des derives de 1'amidon, ayant tous un faible contenu en 
eau. 

La presente invention se refere plus specialement S certaines 
structures et formes pour des capsules moulees sous pression, en parti- 

15 culier pour des capsules moulees par injection. La presente invention se 
refere a une forme de dosage pour capsules a coquille rigide divisible 
presentant une plural ite d'unites reliees entre el les, comprenant un 
couvercle et un corps susceptibles d'etre assembles ensemble, caracte- 
rise en ce que les corps comportent une connection mutuelle, cette 

20 connection etant venue de moulage avec les corps, cette liaison etant en 
outre susceptible d'etre rompue de maniere a separer la capsule en 
unites, specialement pour le dosage de produits pharmaceutiques. 

La presente invention concerne egalement une forme de dosage pour 
capsule a coquille rigide et compartimentee, comportant un couvercle et 

25 un corps, caracterise en ce que ce corps comporte une ou plusieurs 

separations internes venues de moulage avec lui de maniere a former deux 
ou plusieurs compartiments , en particulier pour des medicaments disposes 
a l'interieur de ce corps et ce couvercle lorsqu'ils sont assembles pour 
le dosage de produits pharmaceutiques. 

30 La presente invention concerne egalement une plaquette de dosage a 

capsules a coquilles rigides comportant une pluralite de capsules 
relives les unes aux autres, ayant chacune un couvercle et un corps 
assembles entre eux, caracterise en ce que ces capsules ont une connec- 
tion mutuelle venue de moulage avec ces capsules et susceptible d'etre 

35 rompue de maniere a separer chaque capsule en §16ments individuels, 
notamment pour des dosages de produits pharmaceutiques. 

Dans un procede de moulage sous pression, en particulier de 
moulage sous injection, il est important que le materiau a mouler 
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presente les qualites d'un materiau thermo-plastique durant I'operation 
et que ce materiau durcisse vite dans le moule de telle sorte qu'il 
puisse etre ejecte rapidement sans changer de dimensions. Cette derniere 
caracteristique est un facteur important du fait que la precision de 
5 nombreux articles obtenus par moulage sous pression doivent se situer 
dans des limites dimensionnelles tres precises. 

La presente invention concerne 6galement des formes de dosage de 
capsules tels que decrits ci-apres, caracterises en ce que la forme de 
dosage est realise par moulage sous injection: 
10 (i) a parti r d'une composition d 'un -polymere hydrophile ou d'un 

melange de tels polymeres ayant un contenu en eau representant 5 a 
25% en poids (calculi par rapport a la composition du polymere 
hydrophile) et, lorsqu'elle est formee a partir d'une composition 
a base de gelatine, celle-ci a un contenu en eau compris entre 10 
15 et 20% en poids (calcule par rapport S la composition de gela- 

tine); et/ou 

(ii) a partir d'amidon ou d'une composition d'amidon ayant un contenu 
en eau de 5 a 25% en poids (calcule par rapport a la composition 
. d'amidon). 

20 De preference, les capsules selon V invention sont realis&es a 

partir d'amidon et par moulage par injection. 

Le moulage par injection de materiaux hydrophiles tels que la 

gelatine contenant de 1'eau a ete decrit notamment dans la demande de 

brevet europeen publie n° 92 908. 

25 Les polymeres hydrophiles sont des polymeres ayant des masses 
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moleculaires representant approximati vement 10 a 10 Dalton, comportant 
dans leur structure et/ou dans leurs chaines laterales des groupes 
moleculaires, et capables de former et/ou de participer a la creation de 
ponts d'hydrogene. Ces polymeres hydrophiles ont un contenu en eau de 5 

30 a 25% par rapport au poids de la composition du polymere hydrophile et 
la temperature de travail pour le moulage par injection de ces polymeres 
est comprise entre 50°C et 190°C, de preference entre 80°C et 190°C. 

La gelatine, comme un polymere hydrophile, est realisie a partir 
de differents types de gelatine, tels que de 1 'osseine fabriquee en 

35 milieu acide ou basique, de la peau de pore en milieu acide.ou du cuir 
de bovin en milieu basique. Ces types de gelatine ont un poids molecu- 
laire de preference compris entre 10.000 et 2 x 10 7 Dalton ou un poids 
moleculaire compris entre 10.000 et 2 x 10 , et 10 x 10 a 
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20 x 10 Dal ton. Leur contenu en eau est de preference compris entre 10 
et 19% et plus particul ierement entre 12 et 18% en poids, calculi par 
rapport a la gelatine. . . 

Tous les polymeres hydrophiles, les gelatines incluses, peuvent 
5 contenir des additifs varies tels que des plastif iants , des lubrifiants, 
des agents de liaison et des colorants, comme decrit dans la demande de 
brevet eurbpeen publie n° 92 908, avec des concentrations egalement 
indiquees dans cette demande de brevet europeen. Les polymeres peuvent 
aussi contenir d'autres additifs, jusqu'a 95% mais de preference pas 

10 plus que 30% en poids, tels que des proteines du genre des proteines de 
tournesol , de haricot, de semence de coton, de cacahuete, de sang, 
d'oeuf, de semence de colza et de derives acetyles de ceux-ci, des 
gelatines, des gelatines reticulees, des acetates de vinyle, des poly- 
saccharides tels que la cellulose, le methylcel lulose, 1 'hydroxypropyl - 

15 eel 1 ul ose , 1 1 hydroxypropy 1 methyl -eel 1 ul ose , 1 ' hydroxymethyl -eel 1 ul ose , 
1 'hydroxy-ethylcellulose, le sodium carboxy-methyl eel lulose, 1 'agar- 
agar, la gomme arabique, le guar, le dextran, la chitine, le polymal- 
tose, la polyfructose, la pectine, les alginates, les acides alginiques, 
les monosaccharides de preference le glucose, la fructose, la saccha- 

20 rose, les oligosaccharides de preference le lactose, le polyvinyl- 
pyrrolidone, les silicates, la bentonite, les carbonates et les bicarbo- 
nates. 

De tels polymeres hydrophiles sont en particul ier constitues a 
partir d'hydroxypropyl-methylcellulosephtalate (HPMCP), de polyvinylace- 

25 tate-phtalate (PVAP), de eel lulose-acetylphtalate (CAP), d'acrylates et 
de methacrylates (Eudragit), de gelatine phtalatee, de gelatine succi- 
natee, d'acide crotonique et de gomme laque. Ces polymfires sont preferes 
lorsque des proprietes enteriques sont requises. lis contiennent de 
preference 5 a 25% d'eau, de preference encore 15 a 22% en poids calcule 

30 vis-a-vis du poids du polymere deshydrate. Les preferes sont les HPMCP, 
PVAP et CAP, et specialement le PVAP et le CAP; le meilleur est le PVAP, 
tous etant susceptibles d'etre utilises dans le proc§d§ de moulage par 
injection en ayant une quantite d'eau de 5 a 25%, et de preference de 15 
a 22% en poids. 

35 Certains de ces polymeres sont non-thermoplastiques et il est tout 

a fait surprenant qu'ils puissent etre moules sous pression selon 
1 1 invention. 
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Les temperatures de moulage sont comprises entre 50°C et 190°C et 
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les pressions entre 600 et 3.000 x 10 N/m 2 . Des appareils classiques 
peuvent etre utilises. 

De preference, on utilise une composition d'amidon, realisee a 
5 partir de ble, de farine, de pomme de terre, de riz et de tapioca. 

L'amidon contient environ 0 a 100% d'amylose et environ 100 a 0% 
d'amylopectine; de preference 0 a 70% d'amylose et environ 100 a 30% 
d'amylopectine et de preference encore de l'amidon de pomme de terre et 
de 1' ami don de maTs. 
10 Quand dans la description qui suit, les termes "gelatine" ou 

"amidon" sont utilises, ceux-ci incluent egalement les mousses, les 
modifications ou derives de l'amidon et les combinaisons de ceux-ci avec 
d'autres compositions de polymeres dont les proprietes sont acceptables 
pour la fabrication des capsules moulees sous pression. 
15 L'amidon a un contenu en eau de 5 3 25%, et de preference de 15 a 

22%, et tout particul ierement de 17 a 20%. 

Cet amidon peut contenir des additifs varies tels que des plasti- 
fiants, des lubrifiants, des agents de liaison et des agents de colora- 
tion, aussi bien que des agents de dilution. Tous ces produits sont les 
20 memes que ceux mentionnes precedemment pour les materiaux hydrophiles. 

Les temperatures de moulage de l'amidon sont comprises entre 80°C 
et 240°C, avec des pressions dans une gairnie s'§tendant de 600 & 
3.000 x 10 5 N/m 2 . 

L'amidon contenant de I'eau et eventuel lement d'autres additifs, 
25 est moule sous ces temperatures et ces pressions d'une maniere en 
elle-meme connue, avec des appareils de moulage egalement connus. 

Les special istes du domaine sont susceptibles de realiser de 
telles fabrications avec un moulage sous pression mais egalement avec 
des procedes d'extrusion, de compression, de formage sous vide, de 
30 formage thermique, de moulage par extrusion, de coulee de polymere en 
combinaison avec un formage sous vide. De preference cependant, un 
moulage sous injection est utilise. 

Les avantages de la presente invention deviendront apparents a un 
special iste du domaine, en considerant la description dStaillee qui suit . 
35 en reference aux dessins annexes. 

Dans la presente description, il est apparu utile de grouper les 
modes de realisation de la presente invention en trois categories. 


. Capsule divisible 
La forme pour capsule divisible peut etre avalee en entier ou elle 
peut etre separee en elements qui peuvent etre avales indivi- 
duellement. Dans ces conditions, la capsule initiale aussi bien 
que les capsules elemental* res resultant de sa separation sont dans 
un etat qui est aise a avaler et qui peut etre adapte en fonction 
du domaine d'appl ication. 

La capsule comportant une coquille rigide divisible utilisee pour 
le dosage presente une pluralite d'elements relies entre eux 
comportant un couvercle et un corps susceptibles d'etre assembles 
mutuellement et contenant des medicaments, se caracterise en ce 
que le corps presente une lamelle de connection, cette connection 
etant venue de moulage avec le corps de telle sorte qu'elle puisse 
etre brisee afin de separer la capsule en elements unitaires, 
specialement pour un dosage pharmaceutique. 

Egalement, les couvercles peuvent avoir une lamelle de connection 
mutuelle, De meme, 1 'une ou I'autre des parties de la capsule 
peuvent se presenter sous la forme d'une paroi d'ampoule tandis 
que I'autre capsule a la forme d'une paroi de couvercle fixee par 
pression et chaleur avec la precedente. 

Un mode de realisation de ce type de capsule est montr§ sur les 
figures 1, 2, 3 et 4. A la figure 1, selon la ligne 2-2, les deux 
corps 1 sont relies par une faible lamelle de jointure 5. Les deux 
couvercles 2 ne sont pas relies. Sur la figure 3, qui est une vue 
eclatee de la figure 1, la forme de dosage est montree apres 
rempl issage mais avant que les couvercles 2 ne soient mis en place 
sur les corps 1. La figure 4 est une vue de cote de la figure 3 
apres que les couvercles 2 aient ete plac§s sur les corps 1. Le 
mode de realisation montre sur les figures 1 a 4, peut etre avale 
comme une capsule entiere dans son etat initial et cette forme de 
dosage peut egalement etre avalee apres qu'elle ait ete separ§e en 
deux unites selon la lamelle 5 de connection, de telle sorte 
que chacun des elements unitaires obtenus puissent etre avales 
individuel lenient. 

Les deux elements unitaires de la capsule divisible montres sur 
les figures 1 a 4 peuvent etre rempl is avec des medicaments 
differents ou avec le meme medicament. Lorsque la capsule est 
rempl ie avec le meme medicament, la quantity dosee peut etre 


divisee en brisant la forme en deux pieces, lorsque la capsule est 
remplie avec deux medicaments differents -un dans chaque element 
unitaire- le medicament desire peut etre avale apres rupture de la 
capsule au niveau de la lamelle. De maniere a identifier le 
contenu de chaque element unitaire, les couleurs de chaque element 
peuvent etre differentes ou les elements unitaires peuvent etre 
differemment imprimes. 

Les parties de capsules 1 et 2 et la lamelle de connection 5 
peuvent etre fabriquees simul tanement, par. moulage sous pression, 
de preference par moulage par injection. La lamelle 5 est formee 
dans le meme materiau que les parties de capsule 1 et 2. 
Les figures 5 et 6 montrent un autre mode de realisation de la 
capsule possedant quatre elements unitaires. La figure 5 est une 
vue en plan de dessus et la figure 6 une vue de cote de la fi- 
gure 5, montrant quatre couvercles 2 et quatre corps 1 relies par 
une faible lamelle de jonction 5 de maniere a presenter des 
possibilites de rupture. La capsule selon ce mode de realisation, 
peut etre avalee en entier ou par trois, ou par deux ou seulement 
par un element unitaire. Aussi, les differents elements unitaires 
de la capsule peuvent etre remplis avec differents medicaments ou 
avec le meme medicament. 

D'autres modes de realisation sont montrSs sur les figures 7 & 12. 
Les chiffres de reference utilises sur les figures 7 a 12 sont les 
memes que ceux utilises sur les figures 1 a 6. Dans ces modes de 
realisation, les corps 1 et les couvercles 2 sont relies par des 
elements de jonction 5 comme montres sur les figures 11 et 12. Les 
couvercles 2 peuvent recouvrir les corps 1; Sgalement les couver- 
cles 2 peuvent presenter un creux 6 a la place ou la lamelle 5 de 
connection est logee de telle sorte que cette lamelle soit diffi- 
cilement vue meme apres que la capsule ait §te separee en ses 
elements unitaires. 

Un autre mode de realisation est montr§ sur les figures 13 et 14 
ou la capsule a trois elements unitaires ayant une partie centrale 
et deux parties exterieures, chacune d'elles consistant a nouveau 
en un corps 1 et un couvercle 2. Sur les figures 13 et 14, les 
parties exterieures ont la forme de triangles. En variante, les 
parties exterieures du mode de realisation des figures 15 et 16 
ont la forme de demi-cercles. Dans les modes de realisation des 


figures 13 a 16, les corps 1 sont seulement relies par les lamel- 
les 5 tandis que les couvercles 2 sont des pieces separees. 
• Capsule compart imentee 
Une capsule compart imentee presente deux ou plusieurs comparti- 
ments pour le logement de medicaments, Elle ne peut etre brisee en 
elements unitaires mais elle peut etre remplie avec deux ou 
plusieurs medicaments differents a avaler simul tanement. C'est un 
avantage de la technique de moulage sous pression que le nombre 
des compartiments ne soit absolument pas limite a deux mais puisse 
etre aussi eleve que requis par le type d'application souhaite. 
Le mode de realisation d'une capsule de dosage comportant une 
coquille rigide compartimentee consiste dans un couvercle et un 
corps, caracterise en ce que le corps a une ou plusieurs separa- 
tions internes venues de moulage avec lui de telle sorte qu'elles 
forment deux ou plusieurs compartiments, notamment pour des 
medicaments disposes a l'interieur de ce corps et de ce couvercle 
lorsqu'ils sont assembles, en vue d'un usage pharmaceutique. - 
Une telle capsule compartimentee peut etre egalement caracterisee 
en ce que le corps est tubulaire avec une separation interne 
perpendiculai re a son axe et parallele a ses extremit§s opposees 
ouvertes, chacune de ses extremites ouvertes etant ferm§es par un 
couvercle de maniere a former un compartiment, notamment pour 
contenir des medicaments a usage pharmaceutique. 
Une telle capsule compartimentee peut egalement etre caracterisee 
en ce que le corps et le couvercle sont constitues par des parois 
d'ampoules scellees par chaleur et pression. 

Un mode de realisation de ce groupe est montre sur les figures 17 
et 18. La figure 17 est une vue eclatee en perspective d'une . 
capsule compartimentee ayant un couvercle 2 et un corps 1 avec 
deux compartiments internes delimites par une separation 5. Chacun 
de ces compartiments contient differents medicaments. La figure 18 
est une vue en coupe de la capsule compartimentee de la figure 17 
selon la ligne 18-18, une fois fermee, et montrant la separation 
complete des differents medicaments dans les compartiments 11 et 
12. 

La figure 19 est une vue de dessus en plan d'un autre mode de 
realisation d'une capsule compartimentee selon la presente inven- 
tion, montrant deux couvercles 2 venant en butee axiale l'un 


centre 1 'autre a leurs extremites ouvertes. 

La figure 20 est une vue en coupe de la figure 19 selon la li- 
gne 20-20, montrant les deux couvercles 2 en butee 1 'un contre 
1 'autre a leurs extremites ouvertes. Contenu a l'interieur de ces 
couvercles 2, est prevu un corps cylindrique 1, separe par un 
disque moule en faisant partie integrante, dispose a l'interieur 
des deux compartiments 11 et 12 destines a contenir des medica- 
ments differents. Apres remplissage des compartiments 11 et 12 par 
ces medicaments, chacun des deux couvercles 2 est mis en place de 
maniere telescopique sur le corps 1 a chacune de ses extremites 
ouvertes de maniere a confiner a l'interieur les differents 
medicaments. Pour differentes exigences therapeutiques , l'un des 
couvercles peut etre fait d'un materiau qui est soluble dans les 
secretions acides de l'estomac; 1 'autre couvercle 2 et le corps 1 
peuvent etre faits d'un materiau enterique. Dans ce cas, l'un des 
medicaments contenu dans un des compartiments peut etre desintegre 
a l'interieur de l'estomac du patient, tandis que le medicament 
different dans l'autre compartiment peut etre desintegre dans le 
trajet intestinal du patient. En variant les materiaux et/ou 
I'epaisseur des couvercles 2 et des corps 1, on peut ainsi obtenir 
une commande des taux de disintegration de chaque compartiment 11 
et 12. 

Selon une autre disposition de 1 'invention, les couvercles 2 et 
les corps 1 peuvent etre reunis de maniere 5 realiser une surface 
continue dans leur zone de jonction J, comme sur les figures 18, 
19 et 20. 

Plaquette de capsules 

Une plaquette de capsules consiste en deux ou plusieurs capsules 
qui sont reliees de telle sorte que chaque unite elementaire peut 
etre brisee et separee pour un usage. Les plaquettes de capsules 
ne sont pas destinees a etre avalees mais plus generalement 
procurent une disposition adequate pour le stockage quand chacune 
des unites elementaires a a etre prise periodiquement. En conse- 
quence, le nombrc des unites elementaires globalement connectes 
n'est pas limite en raison de I'exigence d'une faculte aisee 3 
etre avale. Les plaquettes de capsules peuvent egalement etre 
utilisees pour le groupement de capsules selon le groupe 1 et 


1 'assemblage de capsules compartimentees selon le groupe 2, vus 
precedemment. 

Cette disposition de plaquettes de capsules de dosage a coquille 
rigide ayant une pluralite de capsules connectees consistant en 
couvercles et corps susceptibles d'etre assembles mutuellement se 
caracterise en ce que les capsules ont une liaison mutuelle qui 
est venue de moulage avec ces capsules et qui peut etre ulterieu- 
rement brisee de maniere a separer la plaquette en capsules 
individuel les, notamment pour des dosages pharmaceutiques . 
Un mode de realisation de ce groupe est montr§ sur les figures 21 
et 22. La figure 21 est une vue en plan de dessus montrant les 
capsules alignees selon leurs axes. La figure 22 est une coupe de 
la figure 21 selon la ligne 22-22 montrant les corps de capsule 1 
relies par des lamelles 5 qui sont formees. avec le meme mat§riau 
que les corps 1 et qui sont obtenues simul tanement par une tech- 
nique de moulage sous pression. Les couvercles 2 des capsules de 
la plaquette de dosage ne sont pas relies les uns aux autres. Les 
corps 1 et les couvercles 2 peuvent etre a la fois munis de moyens 
de blocage de maniere a assurer une disposition resistante a la 
separation. 

Un autre mode de realisation de la plaquette de capsules est 
montre sur les figures 23 et 24. La figure 23 est une vue de 
dessus en plan, montrant des capsules unitaires disposees le long 
d'un cercle. La figure 24 est une vue en coupe de la figure 23, 
selon la ligne 24-24, montrant les corps de capsule 1 relies par 
des liaisons 5 qui peuvent etre realisees avec le meme materiau 
que les corps de capsules 1. Ces elements de liaison 5 sont 
fabriques simul tanement avec les corps 1. Les corps 1 et les 
couvercles 2 peuvent ensemble etre egalement munis de moyens de 
blocage. 

Un autre mode de realisation de la plaquette de capsules est 
montre sur les figures 25 et 26 pour r&aliser la combinaison de 
deux medicaments differents. La figure 25 est. une vue en plan de 
dessus, montrant des capsules reunies par les liaisons 5. La 
figure 26 est une section de la figure 25 selon la ligne 26-26, 
montrant les corps de capsule 1 lorsqu'ils sont simul tanement 
formes par moulage sous pression. Les couvercles 2 ne sont pas 
relies entre eux. Les capsules sont montrees dans une disposition 
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selon deux rangees, de telle sorte que deux medicaments peuvent 
etre places a l'interieur des corps de capsule disposes de chaque 
cote. 

Des plaquettes d'ampoules constituent une forme connue pour conte- 
5 nir des dosages pharmaceutiques et d'autres produits necessitant 

une haute securite. Selon une autre disposition de la presente 
invention, des capsules a coquille rigide peuvent etre formees a 
parti r de composants comportant une paroi de fond et une paroi de 
couvercle qui sont seel lees ensemble par la chaleur et la pres- 

10 sion. Ensuite, ces compartiments sont remplis avec des medica- 

ments. Dans cette forme de 1 'invention, les composants des pla- 
quettes d'ampoules sont realises a partir de polymeres hydrophiles 
solubles dans 1'eau et susceptibles d'etre dig§res. 
La figure 27 est une vue en plan d'un mode de realisation d'une 

15 plaquette comportant des capsules en forme d'ampoules, dans 

laquelle ces ampoules sont del imi tees par une paroi 10 delimitant 
des compartiments internes separes 11, 12, 13 et 14... La fi- 
gure 28 est une section de la figure 27 selon la ligne 28-28, 
montrant la paroi delimitant les compartiments 10 sur laquelle une 

20 paroi de recouvrement 15 est seel lee par pression et chaleur de 

maniere a fermer de facon etanche les compartiments 11, 12, 13, 
14... contenant les medicaments. A la jonction de la paroi 10 
delimitant les ampoules avec la paroi de recouvrement 15, peuvent 
etre prevues des perforations 16 de fagon a affaiblir les separa- 

25 tions des compartiments d'ampoules 13, 14... Les figures 29, 30, 

31 et 32 montrent d'autres modes de realisation de plaquettes pour 
capsules en forme d'ampoules, utilisant les memes chiffres de 
reference que sur les figures 27 et 28. 

Sur les figures 29 et 30, la plaquette de capsules est montree 
30 ayant une section droite allongee corrnie dans une realisation 

conventionnel le et dans laquelle la paroi 10 de fond et la paroi 
de recouvrement 15 del imi tent des compartiments symetriques 13 et 
14. 

Sur les figures 31 et 32, la plaquette. de capsules est montree de 
35 telle sorte que chaque compartiment 11 ou 12 soit subdivisS en 

compartiments elementai res 17, 18, 19, 20 respecti vement , pour 
contenir a l'interieur des medicaments differents. 
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Tous les modes de realisation de la presente invention peuvent 
etre realises au moyen de machines de moulage par injection dans les- 
quel les le mat&riau de la capsule est d'abord fondu dans une unite de 
mise sous forme plastique, puis injecte a l'interieur du moule. Quand le 
5 moule est ouvert, les parties de dosage des capsules sont §jectees. Les 
procedes de coulee d'un film, de moulage par injection, de moulage par 
compression, de moulage par soufflage, de tirage sous immersion et 
autres techniques de moulage peuvent etre egalement utilises pour la 
fabrication des capsules selon la presente invention, 

10 La presente invention peut egalement inclure les operations de 

scellement ou de liaison des capsules lorsque les deux parties de 
celles-ci sont assemblies. Le scellement ou liaison des parties de 
capsules procure une securite additionnelle qui, de plus, evite la 
separation et l'alteration des capsules et qui aussi rend la capsule 

15 etanche vis-a-vis de I'humidite, de la vapeur et des gaz. 

Les capsules produites en conformite avec la description de la 
presente invention peuvent etre utilisees pour des applications pharma- 
ceutiques aussi bien que pour des dosages exacts quantitatifs de mati£* 
res colorantes, de produits chimiques, d'epices, de combinaisons ferti- 

20 lisantes pour plantes, d'engrais avec des substances de protection, de 
semences, de cosmetiques et de produits d'agricul ture, etc. 

II doit done etre entendu que la description qui precede n ( a 6te 
donnee qu'a titre d'illustration et que I'invention s'etend egalement a 
toutes les modifications et equivalents de ces dispositions. . 



REVENDICATIONS 

1. - Forme de dosage pour capsule a coquille rigide et divisible, 
comportant une pluralite de parties elementaires reliees entre elles 
consistant en un corps et un couvercle susceptibles d'etre assembles 

5 mutuel lement, caracterisee en ce que le corps comporte une connection 
venue de moulage avec le corps et etant en outre susceptible d'etre 
rompue de maniere a separer la capsule dans ses parties elementaires. 

2. - Capsule a coquille rigide divisible selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que les couvercles portent les connections. 

10 3.- Capsule a coquille rigide divisible selon la revendication 1, 

caracterisee en ce que les corps portent des connections et les couver- 
cles d'autres connections. 

4. - Capsule a coquille rigide divisible selon la revendication 1, 
caracterisee en ce qu'une partie des capsules est formee par une paroi 

15 d'ampoules et 1 'autre partie par une paroi de recouvrement, scellees 
ensemble par chaleur et pression. 

5. - Forme de dosage pour capsules a coquille rigide selon la 
revendication 1, disposees en plaquette ayant une pluralite de capsules 
connectees, comportant chacune un corps et un couvercle susceptibles 

20 d'etre assembles mutuel lement, ces capsules ayant une connection entre 
elles, cette connection etant en outre susceptible d'etre rompue de 
maniere a separer la capsule en capsules elementaires indi viduel les. 

6. - Plaquette de capsules a coquille rigide selon la revendica- 
tion 5, caracterisee en ce qu'une partie de la capsule est une paroi 

25 d'ampoules et 1 'autre partie de la capsule une paroi de recouvrement, 
scellees par chaleur et pression. 

7. - Forme de dosage pour capsules a coquille rigide et comparti- 
mentee, comportant un corps et un couvercle, caracterisee en ce que le 
corps a une ou plusieurs separations internes venues de moulage avec lui 

30 de maniere a former deux ou plusieurs compartiments , notamment pour des 
medicaments contenus a 1'interieur du corps et du couvercle lorsque 
ceux-ci sont assembles, en vue d'un usage pharmaceutique. 

8. - Forme de dosage pour capsules a coquille rigide compartimentee 
selon la revendication 7, caracterisee en ce que le corps et le couver- 

35 cle sont relies ensemble par une fine lamelle de connection susceptible 
d'etre rompue. 
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9.- Forme de dosage pour capsules a coquille rigide compartimentee 
selon I'une des revendi cations 7 ou 8, comportant un corps et un couver- 
cle, caracterisee en ce que le corps presente une ou plusieurs parti- 
tions internes venues de moulage avec lui, de maniere 5 delimiter deux 
5 ou plusieurs compartiments pour des medicaments a 1'interieur du corps 
et du couvercle lorsque ceux-ci sont assembles. 

10. - Capsule a coquille rigide compartimentee selon la revendi- 
cation 9, caracterisee en ce que le corps est tubulaire avec une parti- 
tion interne perpendiculaire a son axe et parallele aux deux extremites 

10 ouvertes, chacune de ces extremites ouvertes etant fermee par un cou- 
vercle de maniere a former un compartiment interne. 

11. - Capsule a coquille rigide. compartimentee selon la revendi- 
cation 9, caracterisee en ce que le corps est forme par une paroi 
d'ampoules et le couvercle par une autre paroi, seel lees par la chaleur 

15 et la pression. 

12. - Capsule a coquille rigide divisible selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 10, caracterisee en ce qu'elle est formee par moulage 
sous pression: 

(i) a partir d'une composition d'un polymere hydrophile ou d l un 
20 melange de tels polymeres, ayant un contenu en eau de 5 a 25% en 

poids (calcule par rapport a la composition du polymere hydro- 
phile) et, lorsqu'elle est form&e a partir d'une composition de 
gelatine, celle-ci a un contenu en eau de 10 a 20% en poids 
(calcule par rapport a la composition de gelatine); et/ou 
25 (ii) a partir d'emidon ou d'une composition d'amidon ayant un contenu 
en eau de 5 a 25% en poids (calcule par rapport a la composition 
d'amidon). 

13. - Capsule a coquille rigide divisible selon la revendication 12, 
realisee a partir d'une composition d'amidon. 

30 14.- Application d'une capsule a coquille rigide divisible selon 

l'une quelconque des revendications 1 a 13, pour un usage pharmaceu- 
tique, ainsi que pour In dosage quantitatif exact de mati&res coloran- 
tes, de matieres chimiques, d'epices, de compositions fertil isantes pour 
plantes, d'engrais avec des substances de protection,. de semences, de 

35 cosnietiques ou de produits d'agriculture. 
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15.- Formes de dosage pour capsules selon 1'une quelconque des 
revendications 1 a 15, incorporant des produits pharmaceutiques , des 
matieres colorantes, des matieres chimiques, des epices, des fertili- 
sants, des semences, des cosmetiques ou des produits d 1 agriculture. 

Liege, le 30 octobre 1984 
Par Pr.: WARNER-LAMBERT COMPANY 


Michel VAN MALDEREN 
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